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Uvod:
Nasledujici navod k pouziti je ur€en pro zubni Iékare, ktefi pouzivaji Asiga DentaMODEL jako material pro zubni modely. Tento navod k pouziti
obsahuje také informace o bezpecnostnich a ekologickych aspektech. V pfipadé potfeby dalSich informaci se obratte na prodejce .

Urcené pouziti:

Asiga DentaMODEL je uréen vyhradné pro profesionalni stomatologickou praci.

Asiga DentaMODEL je 3D tiskova pryskyfice ur€ena pro vyrobu 3D tiS§ténych zubnich modeld.

Asiga DentaMODEL neni uréen pro Iékafské pouziti. Vyrobené modely jsou vhodné pro vSechny stomatologické indikace véetné korunkovych a
mustkovych modeld, studijnich modeld a aplikaci pro termoformovani.

Popis, indikace a ucinky:

Asiga DentaMODEL je uréen k pouziti v kombinaci s 3D tiskarnami na bazi DLP (tj. Asiga Max Series nebo Asiga Pro Series), které podporuji pryskyfice
Asiga. Tiskarna a pryskyfice musi byt vzajemné optimalizovany, aby bylo mozné vyrabét kompletni a pfesné tisténé dily. Pokud tiskdrna a pryskyfice nejsou
vzajemné optimalizovany, muze to mit nepfiznivy vliv na pfesnost a fyzickou kvalitu vytiSténych dild. 3D tiskarny na bazi DLP a svételné boxy s dodate¢nym
vytvrzovanim vyuzivaji svételny zdroj k polymerizaci pryskyfice Asiga. Proto se obsluze doporucuje, aby pfi obsluze 3D tiskarny a/nebo lightboxu nosila
ochranné bryle proti UV zafeni. Rozdily v barevnych odstinech se mohou vyskytnout v disledku: vyroby v $arzich; nedostate¢ného protfepani a promichani
originalniho baleni pfed pouzitim; nedostatecného promichani v pryskyfici DentaMODEL pfed pouzitim; nedostateéného nasledného vytvrzeni.

Kontraindikace:
Asiga DentaMODEL by se nemél pouzivat k jinym G€elim nez jako 3D tiskova pryskyfice pro vyrobu zubnich modeld. Jakakoli odchylka od tohoto navodu
k pouziti mize mit nepfiznivy vliv na chemickou a fyzikalni kvalitu vyrobku Asiga DentaMODEL. V pfipadé alergické reakce se obratte na lékare.

Nebezpeci a bezpe€nostni opatieni:
Viz bezpecénostni list vyrobku Asiga DentaMODEL. Pokud chcete ziskat bezpe€nostni list materialu nebo technickou pomoc, obratte se na prodejce Asiga
nebo oteviete ticket podpory ve svém Uctu online https://www.asiga.com/accounts/support/.

Zpracovani a nasledné vytvrzovani:

PFed pouzitim se ujistéte, Ze je 3D tiskarna Cista, v€etné zobrazovaci plochy a vSech optickych povrchd. Pfed zahajenim tisku se ujistéte, Ze je zasobnik
na material zbaven pevnych nedistot. Pfitomnost pevnych ¢astic v pryskyfici mtze zpUsobit deformaci nebo selhani vytisténych objektl. Pfi manipulaci s
tekutymi pryskyficemi Asiga az do dokoncéovaciho kroku je tfeba vzdy pouzivat nitrilové rukavice. Vyvarujte se kontaktu s pokozkou. Pokud dojde ke
kontaktu s pokozkou, dlkladné ji omyjte studenou mydlovou vodou. Dojde-li ke kontaktu s o¢ima, vyjméte vSechny kontaktni ¢ocky, vyplachnéte je
studenou vodou a okamzité vyhledejte Iékafskou pomoc.

Michani pied pouzitim:

V Iahvi: Pred nalitim lahev nejméné jednu minutu silné protfepavejte.

V zasobniku materialu: Material promichejte mékkou $pachtli. Davejte pozor, abyste neposkodili folii
zasobniku na material. Tento krok je nutny k opétovnému rozptyleni (mozného) pigmentového sedimentu
ze dna nadoby.

PFi nedostate€ném promichani mize dojit k odchylkam barev a porucham tisku.

Zasobnik na vyplhovy material:
Dbejte na to, aby teplota pryskyfice byla v rozmezi 15 az 30 °C, a zabrarite jejimu vystaveni pfimému slunecnimu
zareni. Nalijte pryskyfici do zasobniku materialu 3D tiskarny.

Nastaveni tiskarny:

Asiga DentaMODEL je optimalizovan pro vyrobu dild pomoci svétla o vinové délce 385 nm nebo 405 nm.

Nastaveni tiskary naleznete v pfiruéce nebo uzivatelskych priruckach 3D tiskaren Asiga (Asiga Max Series nebo

Asiga Pro Series). Pfed zahajenim tisku se ujistéte, Ze je félie zasobniku materialu zbavena jakychkoli necistot.

Ujistéte se, Zze pouzivate nejnovéjsi soubor ini materialu. K nejnovéjSimu souboru ini pro tento material mate pristup na svém uctu Asiga
online zde: https://www.asiga.com/accounts/tab_material.
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Myti:
V dobfe vétraném prostoru omyjte dily v nejméné 98%+ Cistém izopropylalkoholu (IPA).
Nejlepsich vysledkl dosahnete, kdyz pouzijete pfipravek pfed a po myti. Pro dosaZzeni pozadovanych vysledk( Ize pouzit bud krok 1, nebo 2.
1. Pomoci sklenénych/vhodnych nadob ruéné promichejte:
- Predpirka: Michejte v IPA po dobu 5 az 10 minut.
- Po umyti: Michejte v IPA po dobu 5 az 10 minut.
2. Pouziti ultrazvukového Eisticiho zafizeni:
- Pfedmyti: 5 minut.
- Koupel po umyti: 5 minut.
Neperte v IPA, ktery byl pfedtim pouzit k prani jinych material(i. Pfed naslednym vytvrzovanim nechte dily dikladné vyschnout.

Néasledné vytvrzovani:
1. Po omyti a vysuSeni nechte vytisténé dily alespori 10 minut odpocivat, abyste se ujistili, Ze na vyti§ténych dilech nezustaly zbytky alkoholu.
2. Viozte vytisténé dily na 20 minut do UV vytvrzovaci jednotky pro kone¢nou polymeraci. Vhodny je box pro dodatecné vytvrzeni Asiga Flash.
Viz uzivatelska pfiruc¢ka k jednotce Asiga Flash.
3. Pripadné pouzijte "NK Optik Otoflash G171" pro 2000 blesku.
4. Dily otocte a nechte vychladnout. Vytvrzujte dalSich 2000 zableskl. Celkem: 4000 zablesku (2 x 2000 zablesku).
Nasledné vytvrzovani je oSetfeni UV svétlem, které zajistuje optimalni pfeménu polymeru u dild vytisténych technologii DentaMODEL. Tim se zbytkovy
monomer sniZi na minimum a dosahne se pozadovanych mechanickych vlastnosti. Dily umistéte do komory G171 Otoflash na podplrnou sitku,
nepouzivejte plastovou vani¢ku uvnitf komory. Inertni plyn neni nutny.

Podminky skladovani, datum exspirace a preprava:

Pryskyfici skladujte v plivodnim obalu pfi pokojové teploté na suchém, chladném a tmavém misté. Po kazdém pouziti obal
uzavriete. Datum pouzitelnosti vyrobku je uvedeno na Stitku vyrobku spolu s Cislem Sarze.

Skladujte na tiskarné az 4 tydny se zavifenym krytem nebo skladujte v lahvi az 36 mésicli na chladném a

tmavém misté. Po prekroCeni data pouzitelnosti jiz neni zaru€ena u€innost vyrobku. Nevystavuijte jej UV

zareni.

Na tento vyrobek se vztahuji standardni pfepravni podminky. Neexistuji Zddna omezeni pro pfepravu nebezpecénych latek.

Likvidace odpadu:
Pryskyfice Asiga ve své polymerizované formé neni $kodliva pro Zivotni prostfedi, a proto ji Ize likvidovat v béZném odpadu. S pryskyfici asiga v

kapalném stavu by se mélo nakladat jako s chemickym odpadem. Na likvidaci se vztahuji zvlastni pozadavky, informujte se u mistnich, federalnich nebo
jinych regulaénich organt o pozadavcich na likvidaci.

Dodaci jednotky:
Asiga DentaMODEL je k dispozici pouze v 1 barvé: Mandle, 1 kg.
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